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WELD FERRAMENTAS

CARACTERISTICAS:

eArame sélido MIG para soldagem de aco
carbono.

e Excelente soldabilidade e maciez.

e Excelente taxa de deposicao de solda.

e Excelente aparéncia do cordao de solda.

e Excelente Alimentacdo de Arame.

¢ Baixo indice e facil remocéao de respingo.
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APLICACOES:

Arame sélido cobreado manganés-silicio destinado a soldagem MIG dos acos ndo ligados, como
por exemplo, os acos de constru¢cdo em geral com uma tensao de ruptura minima de 430 MPa.
O SM-70T utiliza as misturas Ar + CO2 / CO2 puro como gases de prote¢ao.
Indicado para:
e Automotiva
e Fabricacdo pesada
e Estrutural
e Tubulacao

POSICAO DE SOLDAGEM:
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- Metal Propriedades
. Faixa de Corrente : A
Cadigo (me/ o) I%E]Gk; Depositado Mecanicas
P (F) | (V-up, OH) (%) Tipicas
SM-70T0.8 | 0.8 (.030”) | 50 ~220 | 50 ~ 140 C =007 YS MPa(lbs/in?)
Si=0.83 430 (62,400)
” 15 Mn =1.48
SM-70T1.0 {1.0 (.039 80 ~280 50 ~140 .
( ) P =0.017 TS MPa(lbs/in?)
S =0.020 540 (78,400)
SM-70T1.2 | 1.2 (.045”)| 100 ~ 320 | 50 ~ 140

Arame Soélido MIG SM-70T - HYUNDAI
AWS A5.18 / ASME SFA 5.18 ER70S-6

Ex. de especificacdo: MIG - SM-70T1.2



