{ INDACO gtﬁ" f

Norma do perfil DIN 7721 HSS-E (Cobalto) L‘
polia N° de medidas dafresa “
passo T dentes
d1 B d2 L] ;
nm z mm mm mm )' -‘ﬂ
{
T25se até 20 '
T25n acima 20 63 5 22 —
T5se até 20 g
T5n acima 20 63 6 22
T10 se até 20
T10n acima 20 63 9 22 A I
T 20 se até 20 70 18 27 ‘ "'J
T20n acima 29 2742
detalonada
Norma do perfil DIN ISO 5294 HSS-E (Cobalto)
<—b—>
polia medidas da fresa N° de dentes
passo T d1 B d2 (POLIA)
mm mm mm
508 = 1/5” XL 63 5 22 >10
9525 = /8" L 63 8 22 >10
de 14 até 19
VA 63 10 22
12,70 = /2" H A partir de 20
22,225 = 78" XH 80 18 32 >18
31,75 = 1 V4" XXH 90 26 32 >18 T
d1 —dr——- 42
rk = Raio externo l
b = Largura do sulco
a = Angulo do sulco
h = Profundidade a fresar a
h1 = Raio da cabeca do dente ' A
r2 = Raio da base do dente + | "
h h

Fresa de perfil constante para polias, semi-topping, angulo de ataque
positivo.

Ex. de especificacao: 2742 DIN 7721 T 5 n 63x6x22



	Página 1

